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Serie UL & Mini

Patin
[M1.2343 [[] 38-42 Hrc

Acoplamiento "U"
M H-13 [ 70 Hre

Guia'"T"
M H-13 [ 70 Hre

contacto de laranura en "T"

La amplia superficie de

estd disenado para soportar
una fuerza elevada y funcionar
suavemente sin obstruirse.

Molde Cerrado Molde Abierto

Serie C

Patin Plano
M 1.2355 [ 54-56 Hrc

Acoplamiento "C"
M H-13 [ 70 Hrc

Guia "C"
M H-13 [[ 70 Hrc

El ensamblaje con la El disefo cilindrico auto-
caracteristica de posicién ajustable permite la
en clic establece los compensacion del
componentes en la descentraje o alabeo de
posicién de operacién las placas expulsoras
requerida, lo que permite

un montaje simple en su

alojamiento en el molde

Molde Abierto

Molde Cerrado
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Gama Metric-Mini Gama Metric-Mini

w L MER2343 MER2360 @D L M N2343 MER2360

Acoplamiento

-0.005 ‘;g H 48-50 Hrc H 58-60 Hrc

-0.015

0005 42 H | 48-50 Hrc 1158-60 Hre  Acoplamiento

CBMMH6X6L200 CBMMP6X6L200
6.00 [10.00| 200 [ CBMMH6X10L200 CBMMP6X10L200 serie UL
8.00 | 6.00 | 200 [ CBMMHB8X6L200 CBMMP8X6L200 UCMM16
8.00 | 8.00 | 200 | CBMMH8X8L200 CBMMP8X8L200
10.00 | 8.00 [ 200 | CBMMH10X8L200 CBMMP10X8L200

8.00 | 200 | CBMMH8DL200 | CBMMP8DL200 |Serie UL UCMMI16

Gama Metric Gama Metric
T w M 1.2343 M 1.2355 . MER2343
A | t :
ey || H 38-42 Hrc H 54-56 Hrc coplamiento) 2 113842 Hre Acoplamiento
10.25[10.25] 250 | CBMM10X10L250 | CBMMSTX10X10L250 1000] 250 | CBMMIODLZ0 | serie UL UCMM22
10.25120.25| 250 CBMM10X20L250 Serie UL 15.00 | 250 CBMM15DL250 Serie C CCMM22

15.25(15.25( 250 | CBMM15X15L250 | CBMMS7X15X15L250 UCMM22
15.25(30.25( 400 | CBMM15X30L400 .
20.25[10.25| 250 Serie C
. . CBMM20X10L250 CCMM22
20.25]20.25| 400 | CBMM20X20L400
30.25|15.25| 400 | CBMM30X15L400

Acoplamientos
7\ = [MH-13 B Nocleo: 40-44 Hrc; Superficie: 70 Hre [ Nitrurado
CH E \f\ § Posicion
3] CH o inicial —=—|
S 0.5mm —
J\ (@) 16 | 14 | 21 UCMM16 Metric Mini
/ \ > ~. oomeown | g | 28 uCMM22 Metric
| 2 | 18 | 2 cCMM22 Metric
NN ROV _l_'
4
Guias de carrera
TD* Guia TGMM
~ SHCS(2)
TS = SHCS (1)
T\
-
RY
Guia CGMM
~SHCS (2)
S = SHCS(1)
AT N (L]
N X A\ I
oo e}
< W -7 ;

< - .
L \/\/T W E/);‘_/ —

[M@H-13 [ Nucleo: 28-32 Hrc; Superficie: 70 Hre [ Nitrurado
TW TH TD* TR TL REF. Carrera Gama SHCS

+0.000 +0.250 +0.250 +0.000 (Incluidos)
-0.025 -0.000 -0.000 -0.250

16 | 13 6 |25 | 10 [ 33 [ TGMM16 18 [Metric Mini| M4x20
6 10 | 33 | TGMM10 15 Metric | M5x20
2 |13 6 5 15 | 52 | TGMM30 34 Metric | M5x20
6 10 | 33 [ CGMM10 15 Metric | M5x20
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Instrucciones de instalacion

n Instalar el patin, el acoplamiento Montar las placas de expulsion y k] Con el molde montado,
"C" y la guia "C" en el molde. Girar fijar la guia en su alojamiento. comprobar la posicion final del
el acoplamiento a la posicién Ay patin. Ajustarlo rectificando la
deslizar la guia hasta la posicidon B. guia segun sea necesario.
7 ke ° " 1]
Caracteristicas tipo "C
La retencidon de montaje permite al moldista configurar el patin, Opcién de mantenimiento: En caso que el juego
el acoplamiento y la guia en el dngulo en la posicién correcta. de placas expulsoras se deforme con el fiempo,
Permitiendo una instalacién facil en el alojamiento del molde sin la guia y el acoplamiento de la serie "C" se
piezas deslizandose durante el proceso de instalacion. pueden sustituir directamente a la serie UNILIFTER

sin cambiar los patines.

|~ T — |

METRICA 22 mm

Directrices de instalacion

* El &dngulo del patin tipico es de 5° a 10°. Para dngulos mayores se recomienda guiado del patin.

* El guiado del patin se recomienda si menos de la mitad de la longitud del patin es alojada en el inserto.

* El desahogo fipico es de 0,02 a 0,04 mm o una conicidad de 3° sobre las cotas 'T"y "W" para eliminar contacto y friccién.

* Los patines son infercambiables entre la serie UL y la serie C.
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