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ARRASTRE DE PLACAS – SERIE ROLLER PULLERTM - TIRANTE DE PLACAS
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posición de clavija y 
tornillos en el RPL-140
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Información técnica

Fuerza de Arrastre

Mediante el ajuste en profundidad del tornillo de compresión se logra ajustar la fuerza de arrastre requerida para la separación 
de las placas.
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	    Punto de inserción CAD	
	

Ref. 	 W1 	 T1 	 W2 	 T2 	 A 	 B 	 G 	 S1 	 S2 	 S3 	 S4 	 D1 	 D2 	 ØP* 	 Tor. 	 PR		

	 RPL-135	
135 	 25 	 38	

25
	 28	 19

	 1	
60 	 25 	 7

	 15,6	
30

	 22,1	
Ø5 

	 M6	 26

	 RPL-135	 						      40				    54,6		  61,1		  x25	 65

	 RPL-140	
140 	 32	  64

		
32 	 22

	 2	
70 	 35 	 10

	 23,1	
100

	 28,1	
Ø6

	 M10	 30
	 RPL-140-40							       38				    59,3		  64,3		  x35	 66

Medidas en mm.
Detalle

Molde abierto

tirante PR
3

Molde cerrado

tornillo compresion
tornillo bloqueo

rodillo

muelle

1

2

Cuerpo

							          Todas las medidas en mm.

	 	 		
	 Ord 		 Descripción 		 Material 	 Dureza 	 Recubrimiento

	 1 	 Cuerpo 	 4140 	 27-32 Hrc 		  Pavonado
	 2 	 Rodillo 	 M-2 		  62-64 Hrc 		  Nitrurado
	 3 	 Tirante 	 M-2 		  62-64 Hrc 		  Nitrurado	

					      Todas las medidas en mm.

	 	 		
		  Referencia	

	 RPL-135 	

45 Kg

	
75 Kg

	
100 Kg	 RPL-135-40

	 RPL-140				 
100 Kg

		
150 Kg	 RPL140-40  	

posición de clavija y
tornillos en el RPL-140
y RPL-140-40


