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C‘e MONITOR I

PROGRESSIVE

C OMPONENTS

El CVe Monitor de Progressive hace un seguimiento de la actividad de los moldes,

permitiendo a los usuarios ver los datos en la pantalla o en informes completos
utilizando OnDemand o el nuevo sistema CVe Live.

Caracteristicas

Pantalla LCD de 7 digitos con botdén para desplazamiento por de los modos de

pantalla.

Unidad Flash drive con capacidad de almacenamiento de 16 Gb

Bateria reemplazable

Proteccidn resistente al agua y polvo IP58
Temperatura mdéxima: 90°C

Compatibilidad dimensional con CounterView

Conectividad Mini USB para el rescate de datos. Los cables se venden por

separado.
Opciones de montaje

28 Centro
accionador

Eje

Modificar el

accionador

4,00 mm por 28 Bloque
encima de la Montaje
linea de .
particion Tornillos (2)

Ref. Descripcién. [ Ref. | Descripcion.
CVe CVe-MMonitor CVe v2 versidon Moldista/ CVe-INT Vdastago extension interna (200 mm) incluye llave
Inyectador incluye Tornillos M4 x 25 (2) hexagonal para la extraccion de tornillos
Bloque de montaje externo.
CVe-EXT Incluye tornillos M4x25 (2)

Modos de pantalla

Cada dispositivo es entregado a (-25) ciclos para permitir la puesta en marcha del molde y la inicializacion del monitor CVe. Una
vez el contador alcanza el valor “0” todos los contadores y datos se re-establecen. Durante la produccion, el usuario puede
pulsar el boton frontal del dispositivo y revisar la siguiente informacién por pantalla.

Contador de Ciclos

Se muestra el total de ciclos de la
vida del molde. Pantalla principal
del CVe monitor.

% Eficiencia

El porcentaje de tiempo de la
actividad del molde respecto al
tiempo parada.

Tiempo de Ciclo
Desde el primer ciclo, se muestra

% Eficiencia Reciente

El porcentaje de tiempo de la
actividad del molde sobre los Ultimos
25.000 ciclos.

la vida del molde.
Tiempo de Ciclo Reciente
Tiempo de ciclo de los Ultimos

Contador reseteable
Segundo contador que puede ser

25.000 ciclos. puesto a “0" para una monitorizacion
inferna.
Temperatura de Molde Unidad Flash

Temperatura de molde exp. por
el monitor (°C)

el tiempo de ciclo en segundos de -

Almacenamiento de 16 GB. Uso
compatible con USB-MiniUSB
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MODOS DE ALERTA
Una vez inicializado el dispositivo utilizando el software OnDemand, los usuarios podrdn ser
alertados de los siguientes modos en el dispositivo:

Mantenimiento preventivo
Durante la inicializacion, se introducen los puntos de control de Mantenimiento Preventivo
(PM) y se guardan en el Monitor CVe. Si se excede un punto de control PM, el CVe Monitor

entra en el modo de alerta PM y muestra el icono de una llave inglesa y el de "PM Due", como
se muestra a la derecha.

Cuando se realiza un PM y se introduce a través de OnDemand o mediante la combinacién
de accionamiento en el molde, se marcard el siguiente punto de control para PM. Sino se
realiza un PM, el monitor CVe permanecerd en modo de alerta de PM hasta que el usuario
realice todos los PM cuyos limites se hayan superado.

Tiempo de Ciclo

Durante la inicializacion, el tiempo de ciclo objetivo puede registrarse en el monitor utilizando
OnDemand. Cualquier variacién superior al 2% del objetivo entrard en el modo de alerta 'y
mostrard el icono del reloj como se muestra a la derecha. Cuando el tiempo de ciclo vuelve
a estar dentro del 2% del objetivo, se elimina la alerta.

Eficiencia

Durante la inicializacion, la eficiencia del objetivo puede introducirse en el monitor
utilizando OnDemand. Cualquier variacion superior al 2% del objetivo entrard en el modo
de alerta y mostrard el icono del porcentaje (%) como se muestra a la derecha. Cuando
la eficiencia vuelve a estar dentro del 2% del objetivo, se elimina la alerta.

Bateria Baja

El monitor CVe estd provisto de una bateria con una vida aproximada de 4 aios en entornos
de trabajo tipicos donde la temperatura estd controlada. Cuando la bateria alcanza cierto
nivel, la pantalla mostrard un icono de bateria como se muestra a la derecha. El kit de re-
emplazo de bateria debe ser pedido por separado.

Reemplazando CounterView por CVe

Durante la inicializacion, los inyectadores pueden empezar el conteo de ciclos con los ciclos
actuales del molde de un contador ya existente, para el mantenimiento de informes. Una vez
infroducido, el usuario puede ver el total de ciclos del molde, el cual incluye los ciclos del
anterior dispositivo y los actuales. En la imagen de la derecha, el molde tiene 1.000.000 de
ciclos originalmente, pero con 507.288 ciclos después de que el nuevo dispositivo CVe fuera
instalado.

CABLES Y CONECTIVIDAD
Utilizando un cable USB, los usuarios pueden conectar el monitor CVe a su computadora o
tablet y ver los datos en OnDemand, destacando la razén del informe generado. Se
pueden incluir notas y la informacién de usuario es grabada para una referencia de
historial. Encontrard mas detalles sobre OnDemand en las siguientes pdginas.

OnDemand Activity Log [Software Version 3.1.0/2.6.1/3.1.9]
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CQVelni alizeDete  November 23,2017 December 17, 2017
ice D MKX1234 MKX1234

Tool D 85658 85658

Blower Housing  Biower Housing

Part D ABTS7 ABTS7

Program Narme Mocha Mocha
Qustomer Crimson Fan Grimson Fan
Target B diency % N/A A%
Target Gycle Time: NA 75

Ti al PM Point 50000 50000

Target PM Interval 100000 100000
Gycles Prior to Ve Installa on* 1000000 1000000
081D NA ABTL
ASETID N/A 0356-5686
Reason for connec ng QVe Monitor ‘
=
E N .

Dete/Time Ba ey Gdes ODUser  Com.By  Gompany  Desnaon EzBB¢g Notes P
October 4, 2018 oK 507,288 INJECTIL Biake Fitz Tnjec onTech  GimsonQ@amn.com N N N_N/A Replaced dameged core pin in cavity4 | — >
October 4, 2018 oK 506,524 INECTIL Blake itz Injec onTech  GrimsonQ@arm.com NN [ Y ]wA petapul rd

Septerrber 19, 2018 oK 491,274 NECI BakeFiz jec onTech  GimeonQ@armeom N N wA:i!‘:fm:’““”’“‘"‘“'“"m"”a“%"'s"’"gm"’r e~————
revork PR
September 15, 2018 oK 482,567 MOLDHOUL  Chuck Louse: Mold House: QimsonQ@arm.com N /A Full PM: Gavity #2 was shutof

June 28,2018 oK 364,001 MODHOUL Gucklosse  MoldHouse — GimsonQ@atmecom N[V | /A Full PM Desc"pc'on

May 31,2018 oK 314,856 MOLDHOUL Chucklowse  MoldHowe  GimsonQ@ormcom N | Y | /A Full M USB 2.0 a
April 28,2018 o 260,002 MOLDHOUI  Cuklowse  MoldHoue  GimonQ@ormem N /A Full PM: Gaviy 22 wasshutof .

April 4,2018 oK 211,563 MODHOUL Cucklosse  MoldHouse — GimsonQ@ormecom N[ Y| N N N/ARlPM N
e o ML ke o Gasgboman N UTY] N NA Sew savsusbn Aliorocka oo CVEL-DATA9 | Mini tipo B
February 7, 2018 oK 106,235 MODHOUL Chucklouse  MoldHouse — GimsonQ@armcom N N VA Full PM LOﬂg 27mTr

.4y .
January 10,2018 oK 58,725 MOLDHOU1 ~ GhuckLouse MoldHouse  GimsonQ@amm.com N N N/A Full PM
Decerrber 17,2017 o 9265 MOHOUL Oudklose  Modtoue  GimsnQgommam N | v [N Ny P 300D on Theelomwea o e o CVEL-REPLKIT Kit reemplazo
Noverber 23,2017 oK 0 MOLDHOU1  Chuck Louse MoldHouse  GiimsonQ@amm.com N N N [Y]WA Moldiscompleted and released for sampling de bOTerl’O
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SOFTWARE ONDEMAND
Redalice informes detallados ufilizando los datos almacenados en el monitor CVe. Disponible gratuitamente en CVeMonitor.com

® Cuando se inicializa el CVe, los usuarios pueden identificar su molde y asignarle el nUmero de serie del dispositivo que se
rastrea en los informes utilizando diferentes opciones de campo.

Puede infroducirse los datos objetivos de tiempo de ciclo y eficiencia. OnDemand soporta 10 idiomas. Los informes,
generados en el lenguaje escogido, compara los valores actuales con los onjetivos, proporcionando una vista répida de las
variaciones.

© Se proporcionan estadisticas para mostrar el total de ciclos y el tiempo de inactividad durante la vida del molde.

® Los niveles de eficiencia de produccién se muestran grdficamente en sesiones semanales

® Elseguimiento semanal del tiempo de ciclo y de la temperatura méxima del molde identifica moldes con desviaciones
durante el Ultimo afo.

® La parte de productividad del informe toma los puntos objetivos de mantenimiento preventivo (PM) establecidos por el
inyectador y los compara con los puntos de mantenimiento reales.

© La pestaia de mantenimiento (PM) tiene nueve puntos definibles por el usuario. Ademds, los clientes pueden realizar el
mantenimiento sin tener su portdtil u ordenador cerca del monitor CVe. Manteniendo pulsado el botdn, haciendo circular el
monitor una vez y soltando el botdn, se registrard un evento. Este se anadird a los informes OnDemand.

CVe OnDemand - T ice D: Crimson Fan Performance Summary 04 Oct 2018
Tool ID: 85658 Program: Green OBM ID: ABTL Asset ID: 354-1856 C Part ID: Biower Housing ABTS7
Legend essince st
CVe Device ID Target B ciency (%) Target Cyde Time — Life-To-Dete Cydes 507,288 Orel a4t
MIX1234 oin "“ Cyces Priorto Cve ksalaton® 1,000,000 g
ON DEMAND ‘Since Last Report B dency % l:l ‘Since Last Report Cyde Time BM“ Hourskdle 11 Repar 0

n/ Hoursin Seep Mode Part Revision  Never

Status s st FullWeek Gyde Time = - | HousinAcve 0 de 1,197 Generdl Query 764

Please click "Generate Report” to continue Life-To-Dete B dency % - Life-To-Dete Cyde Time Report 764

200
TargetData | Setings | Support | Repors G :"W's

15
Customer OEMID 100
Crimson Fan ABT1 o
o
Program Name PartiD gegseasseagagaaaaagsaaeeresegeareasaaaRae g g
Mango Blower Housing ABTS ERIRROLRR iRt aiia Rty
T
AssetlD ToolID i
235-5689-LN 85658 3
7 Y I 2
eﬂ = : NErE
L 11s
[ GetCVe Data ] [ Generate Report ] = e
: : v
CVe OnDemand -0 - RN RN sssasaaaaaaaaaaaaats
i L HEHH U HE R Ly
——Life-To-Date —o— \Weeki ~— Outt of Rar e 25/ Te

CVe Device ID
MKX1234
uN DEMAND

Status
Data ready..Click "Generate Report” button to save

NextPM Due: Intermediate Preventive Maintenance

Tnitial PM Point: 10,000 Cycles-Target Target PM Interval 50,000
Q 9,265 Cycles-Actual CyclesuntilPM 25,279 Cycles

ToolInfo | [RENISI Settings | Support | Reports
2 Percentage of time tha tool is expected to
o Target Efficiency (%) 94 iy
TargetCycle Time 75 Target cycle tie in seconds
count when PM will occur
Initial PM Point 10000 s
13-Sep-19
e o echeed P
TargetPM Interval 50000 ek e
Date of last In-Press Maintenance 9134019 9:44
Previous 100 In-Press Maintenance Events
‘ GetCVe Data | | Generate Report =
ey
izl I |
E}
5% Il . llll l n | III __| _ll_ . L Ill | T _|| _ lnll l.l.l_ll.lllll_ n'r I-__l alins L .ll_l
g 1 p
E 211 1 1 | B
)
3838
[ —
Status - = .
orirg T Ko Mo Historical In-Press Maintenance Summary
[ === s oo
Baie e Performad Overdie e Do Patormsl—Overdie
P Vmoo3se s sals | 14 MBI 5w a0l 102
Tool Info Target Data M te ce Settings Support Reports /12720190557 44689 44867 178 4/1572019 1507 32428 32950 522
9/11/2019000 61357 61534 177 5722/201912:43 33637 34005 458
Maintenance Targets in Effect Current Cycle Count 3,950,041 820191604 41233 41401 168 5920181257 20335 20748 a3
gm0 seis s 140 o ism i w3
9/4/20191507 57017 57156 139 TATR0195:02 47796 48052 256
Title Intervel Last Performed Next Due B/28/20192121 54734 54844 110 9/26/20181:26 24950 25188 238
InPress Maintenance 50,000 3,898,055 3948055 IRERO19433 28952 29052 100 82018643 22594 22813 219
. Tpoisies 2se s w0 snoi93% S22 sl s
BSideTeardown 200,000 4,047,082 4247082 §1/201922:19 33637 33736 %9 1/31/201917:31 26121 26310 189
ASide Teardon 400000 4047082 4847082 GUS209950 4sne 608 97 G008 wem sy s
Cooling System Maintenance 500,000 4003950 4503950 MIIBUAS 200 I 9 YUZIS0M 67 64 17
N ¢ v . o B/18/2019 1843 4779 47891 %5 B/8/201916:04 41233 41401 168
ool Refurbishment 10,000,000 NA 10,000,000 ooz 2w mm % sz a5 157
Initial Nev Tool Mointenance 5000 4873 NA aiosis wws sy @ mzis0 S s 10
852019712 37135 37222 87 9/4/2019 1507 57017 57156 139
0w o7 eu @ w22l ST S 0
o022 s s 7 o094z amsr _amw w0
GetCVe Data Add PM Requirement
SONTMEPM OwrdiPM (% = OverckPM (1% o PerenRe L oyinepM OwerdePMH - OverdePM (0% ] i
Overdue Maintenance (10% 2 2.7% Overdue Maintenance (10% 40 2.7%
ToolManersrce 75 1000% T TomMorewme 7 100%

‘Copyright AST Technology Al Righls Reserved
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B BLOQUE AISLANTE CVMM-BLK
Montaje de Superficie

MDurethan

El Soporte aislante de Progressive protegen el contador CounterView y el Monitor CVe para permitir la
instalacion en moldes de alta temperatura (temperatura mdaxima: 180°C). El soporte situa el dispositivo en
la superficie del molde.

B BLOQUE AISLANTE CVRA-100
Montaje de Superficie y empotrado

El Soporte aislante de Progressive protegen el contador de la serie "R"

Bloque Instalacién Blogue Actuacion
= = . |
osnessws'" 7 _ '\ ' A Ll A
o - | )+ 1.000 1 1.000
N “li|J1 + 1+ +
s s

" ProfileCy. con/NRIG672
£ P> Punto de insercion CAD [ A3¢ HPavonado

Ranura para
Yregulocién de altura

x2 *
[a i NE-
@__E.OOO 42.000

?4 2000 2.250
! <312 {E—

=375 -

1.750 1.687*

Tornillo Retenedor

Nota: Todas las medidas en pulgadas. El espesor del bloque de actuacién estd reducido 1/16" para
permitir la instalacion empotrada.
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BLOQUE AISLANTE CBMM-BRACKET | meOGRESSWE

El soporte aislante de Progressive disla el monitor CVe o el contador CounterView
en aplicaciones de alta temperatura, instaldndose en los alojamientos existentes
sin ninguna modificacién en el molde.

Temperatura mdxima de trabajo 210 °C

P
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i
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Instalacién
CVe & CounterView

Instalacion
Con Soporte

P> Punto Insercion CAD

Pautas de aplicacién:

e El soporte puede instalarse a ambos lados del molde. Para su uso con CVe Live, el montaje debe
realizarse en la mitad estacionaria del molde para un éptimo enrutamiento del cableado.

e Tanto el monitor CVe como el contador CounterView se accionan a través de un gatillo acoplado en
el blogue dislante. No es necesario ajustar la precarga.



