-comps.com

G contorneable

* Inserto de tUnel mecanizable, instalable en espacios reducidos, punto
de inyeccion bajo linea de particion del molde
* Acero de alta resistencia para trabajo en caliente M2 (1.3343) 54+2 Hrc

L )

Max. profundidad de contorno

,‘/ Punto de inyeccién 06-12 08-1,8 0,5x4,5 - 1,5x5,5
@ Canal 4 6 8

LV 35 120 1000

MV 25 75 500

HV 15 50 300

LV = baja viscosidad / MV = media viscosidad / HV = alta viscosidad
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Ejemplo de molde de 2 cavidades Ejemplo de molde de 1 cavidad

O O O

0.8xL

0.8xL
)

L 10-15 L

Ejemplo con extractor auxiliar

TG-1(HL,ML,LL) 21-27 27-34 3440 X
TG-2 (HL,ML,LL) 2834 3340 3945 X
TG-3 (HL,ML,LL) 3340 4049 46-55 X

X= Adecuado de forma limitada para pldsticos rigidos
Diseno Calota > Ver consejos adicionales
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