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D- 8.05 L

L1 C

Long. Min de corte Carrera

<
Q
COD.:SGDE-14.. Salida gas
SGDE-16..LV P
C
Carrera
ARSI
COD.: SGDE-1610C é” S

SGDE-1610CLV

Vaivula : [ AISI 4208 [l 50+52 Hrc

LV - Solo para materiales de baja viscosidad Expulsor : [ 1.2344 I 1000/1100 HV

Referencia A B C D E F G M N P L1 L
SGDE146-10 16 10 1 7 4 22 80 2 0.5 / 100 | 780
SGDE16-10A 16 10 1 7 4 22 80 2 0.5 / 100 | 780
SGDE14-10C 16 10 1 7 4 22 80 2 / 0.5 100 | 780
SGDE16-15 16 10 1.5 7 4 22 80 / / / 100 | 780
SGDE-14610LV 16 10 1 7 4 22 80 1.2 0.5 / 100 | 780
SGDE-1810ALV| 16 10 1 7 4 22 80 1.2 0.5 / 100 | 780
SGDE-1810CLV| 16 10 1 7 4 22 80 1.2 / 0.5 100 | 780
SGDE-1615LV 16 10 1.5 7 4 22 80 / / / 100 | 780

Todas las medidas en mm.
NOTAS TECNICAS
Montaje Cabeza Expulsor Posicién del agujero de salida

e Asegurarse que el agujero de salida del gas
PASADOR BLOQUEO se encuentre en una zona de desahogo.

COD. SGDE-16S

=

40,02

A ﬁ s16hs

—

e Cortar la varilla del expulsor al tamano desado.

e Redalizar un talador de @3 en el vdstago para
insertar el pasador de bloqueo de cabeza.

e Inserte la cabeza y bloquear con el pasador
SGDE-16S.
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I B SALIDA DE GASES DINAMICA - EXPULSOR SGDE16

Retire el tomillo de fijacion SGDE16V
con una llave hexgonal CH2

CH?2

TomilloEspecial
COD. SGDE16V

Notas Técnicas

PROCEDIMIENTOS DE MANTENIMIENTO

Insertar un pasador de @3-4 mm en el asiento de la vélvula
y empuijar la valvula hacia afuera.

- Bloguear el inserto SGDE16B y desatornillar la valvula SGDE-14
utilizando un llave hexagonal CH 4.
- Redlizar el mantenimiento de la vélvula SGD-14

CH4 SGD-14..

SGDE16B

Desmontaje Frontal

En la fase de montaje despues del mantenimento verificar que
el simbolo de referencia del expulsor y la vélvula esten alineados.

En el modelo SGDE-1610A y en el SGDE1610ALYV es posible desmontar frontalmente la valvula utilizando la llave CS-SGDA. Esta aplicacion

simplifica la operacién de mantenimiento de la vdivula.

cobn.. CS-SGDA

Los modelos SGDE-1610A y el SGDE16-10ALYV tiene en la
parte superior 4 ranuras para la llave especial necesaria
para la fijacion frontal.

En la pieza inyectada, ademds del testigo central,
quedardn los 4 salientes correspondientes al asiento de la
llave especial
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Profundidad
0,5mm
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Notas Técnicas

EJEMPLO DE MECANIZADO

La salida de gase dindmica pueder ser modificada
como seu muestra en la imagen lateral.

SGDE-1610/ 08 | 030
SGDE-1615| 0,5 | 025

D MAX

E MAX
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