
SALIDA DE GASES DINÁMICA - EXPULSOR SGDE
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Notas Técnicas
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COD. SGDE-S

Ø2 H7

Pasador Bloqueo Cabeza

Opciones para la salida de gases.

Cortar el expulsor a la medida 
deseada.

Realizar un taladro de Ø2,0 en la 
base del expulsor para el pasador 

de bloque de la cabeza.

Introducir la cabeza del expulsor y 
bloquearla con el pasador SGDE-S

Método de instalación

Mantenimiento y limpieza

En caso de necesidad es posible desmontar la válvula de salida de gases siguiendo el siguiente procedimiento :

- Desmontar el pasador de bloqueo de la valona y la valona
- Desmontar el pasador roscado con ayuda de la llave SGD-CH 
- Desmontar el pasador transversal (B)
- Extraer la válvula frontalmente
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 M  AISI 420B  H 50÷52 Hrc       Válvula :  M  1.2344  H 950 HV   Expulsor : * Uso exclusivo con soplo de aire (Ver notas técnicas)
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SALIDA DE GASES DINÁMICA - EXPULSOR SGDE
Notas Técnicas
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2,5Algunos materiales plásticos 
producen una considerable 
cantidad de gas durante el proceso 
de inyección. El deposito oleoso de 
este gas puede acumularse y obstruir 
el canal de desgasicación. Para 
favorecer el ujo del gas es 
aconsejable realizar en el molde una 
descarga como la representada en 
la gura. 
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SOLUCIÓN 2

La salida del gas del expulsor puede ser 
realizada a través de un agujero en la placa 
de expulsión o gracias a un agujero realizado a 
lo largo del cuerpo del expulsor. Para los 
modelos SGDE-*08 no es posible adaptar la 
solución 2.

INDICACIONES PARA EL CORRECTO USO DEL COD. SGDE-*08

Es necesario inyectar aire comprimido después de la expulsión de la 
pieza inyectada,  esto garantizará la apertura de la válvula.
Gracias al uso de una válvula 3/2 normalmente abierta es posible utilizar 
el canal de desgasicación también para la inyección de aire 
comprimido.

Hay que predisponer de una zona de guía del extractor de amenos 30 
mm.

 Ref.             B       K  Q
  
SGDE-*05  4 0,5  0,25

SGDE-*08  0,250,254

EJEMPLO DE MECANIZADO


