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SALIDA DE GASES - VENTILACIÓN DINÁMICA - SERIE SGDL
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   Todas las medidas en mm.(*) Para utilizar solo con aire comprimido - Ver notas técnicas 
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SALIDA DE GASES – VENTILACIÓN DINÁMICA – NOTAS TÉCNICAS

(*) – SGDA-1410 – Montaje Frontal

La super�cie fontal del SGDA-1410 viene provista
de la mecanización para el acoplamiento de la llave
CSSGDA. Esta mecanización provocará una
protuberancia en la pieza inyectada de 0,5 mm de altura.

Profundidad
0,5mm

CS-SGDA

Para un correcto funcionamiento de las referencias SGD-608 
y SGDL-608 es necesario de disponer en la salida una 
válvula 3/2 normalmente abierta que permita la evacuación 
del gas en la fase de moldeo, pero que permita enviar aire 
comprimido para asegurar el reposicionamiento de la aguja 
móvil presente en el dispositivo de salida de gases.

AIRE

La válvula tipo SGDL debe ser �jada en el noyo del molde desde el 
lado posterior y la aguja de válvula debe sobresalir de la super�cie del 
molde en una cota igual a la carrera “C”. El espaciador D-SGD y la 
�jación G-SGD facilitarán esta operación.

El espaciador ha sido diseñado especialmente como colector de 
gases desde la válvula al canal central que comunica con la atmósfera 
abierta. Es posible mecanizar el espaciador para obtener la longitud 
deseada. 

El pasador permite �jar el espaciador y la válvula y colecta los gases 
hacia el canal central.
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