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inyeccioén lateral

° El canal acodado permite la inyeccion en zonas profundas del componente

° El fondo de regulacion integrado reduce la pérdida de presion y el cizallamiento

° Acero para trabajo en caliente de alta resistencia la desgaste M2 (1.3343) - 54+2
HRC

. SGC

N\
SGC-XS SGC-S SGC-1 SGC-2 SGC-3
’/ Punto de inyeccion 0,4-0,8 0,4-1,0 0,6-1,4 0,8-2,1 ~@211-33
@ Canal 25 25 4 6 8
Lv 12 20 35 250 1000
Mv 7 12 25 120 500
HV 5 8 15 90 300

LV = viscosidad baja
MV = viscosidad media
HV = viscosidad alta
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[ SGC INYECCION LATERAL 1

b2 Machining area
Zona de mecanizado

Zone d'usinage
|
- 'sGexs/sees
\1/ Posibilidades de fijacion

:

h2

h3

0,015
h'o

]
-0,015

b1

1.1 12 5 4
15 6 2.0 25 18 2 3.5 4.0 8 4 4
18 8 1.8 4 22 2 3.5 41 9 52 5
25 10 2.5 6 22 2.5 4.8 5.7 8 6.5 5
30 12 2.8 8 27 4.5 7.5 8.4 9 7 6
1
9 Ejemplo de denominacion para el pedido: SGC-XS
b2
- o 2
= i ———A(mm?)
47 b2
— @ N
_:[ ; ™~—A(mm?)
b2
[ ]
- B
= S~—A(mm?)
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Q-Flache (mm?)

Montaje estandar para profundidades de

contorno planas y medias

=)

i

SGC-XS / SGC-5 min @3,5
L

Q<Fléche (mm?)

Montaje especial para grandes profundidades

de contorno

+TPE

b2

-comps.com

S—A(mm?)

™S—Amm?)

<100 Shore

SGC-XS / SGC-S min @3,5
L

(
U

Elastémeros termoplasticos

(TPE)

* Baja dureza Shore =
distancia L méas corta

o Utilizar pasador de
centraje

® Dureza Shore max.:
100 Shore A

SGC-XS 12-16 13-20 16-23 22-29
SGC--S 16-21 18-25 21-28 27-34
SGC--1 21-26 26-34 31-39 36-45
SGC--2 28-33 31-39 36-44 41-50
SGC--3 33-38 38-48 43-53 48-58
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[ EJEMPLOS DE MONTAJE I

Inyeccidn lateral - montaje estandar

)

Inyeccion lateral - adaptada a la pieza
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