
F171

SGC inyección lateral

• El canal acodado permite la inyección en zonas profundas del componente
• El fondo de regulación integrado reduce la pérdida de presión y el cizallamiento
• Acero para trabajo en caliente de alta resistencia la desgaste M2 (1.3343) – 54+2 

HRC

SGC

SGC-XS SGC-S SGC-1 SGC-2 SGC-3

Punto de inyección 0,4 - 0,8 0,4 - 1,0 0,6 - 1,4 0,8 - 2,1 ~ Ø 1,1 - 3,3

Ø Canal 2.5 2.5 4 6 8

Pesos de inyección máx. (g)

LV 12 20 35 250 1000

MV 7 12 25 120 500

HV 5 8 15 90 300

LV    = viscosidad baja
MV  = viscosidad media
HV  = viscosidad alta
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SGC INYECCIÓN LATERAL

TIPO b b1 b2 max. d3 h h1 max. h2 h3 l1 l2 M

SGC-XS 10 5 1.1 2.5 12 0.6 1.9 2.0 5 3.2 4

SGC-S 15 6 2.0 2.5 18 2 3.5 4.0 8 4 4

SGC-1 18 8 1.8 4 22 2 3.5 4.1 9 5.2 5

SGC-2 25 10 2.5 6 22 2.5 4.8 5.7 8 6.5 5

SGC-3 30 12 2.8 8 27 4.5 7.5 8.4 9 7 6

Ejemplo de denominación para el pedido: SGC-XS

SGC-1

A [mm²] ~ Ø [mm] b2 [mm]
0.28 0.6 1.4
0.53 0.8 1.5
0.82 1 1.6
1.15 1.2 1.7
1.52 1.4 1.8

Posibilidades de fijación

SGC-XS

A [mm²] ~ Ø [mm] b2 [mm]
0.13 0.4 0.9
0.3 0.6 1.0

0.53 0.8 1.1

SGC-S

A [mm²] ~ Ø [mm] b2 [mm]
0.15 0.4 1.7
0.33 0.6 1.8
0.55 0.8 1.9
0.79 1.0 2.0
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SGC-2

A [mm²] ~ Ø [mm] b2 [mm]
0.28 0.6 1.7
0.54 0.8 1.8
0.84 1 1.9
1.2 1.2 2

1.57 1.4 2.1
2 1.6 2.2

2.43 1.75 2.3
2.9 1.9 2.4
3,4 2,1 2,5

SGC-3

A [mm²] ~ Ø [mm] b2 [mm]
1 1.1 2

1.75 1.5 2.1
2.56 1.8 2.2
3.43 2.1 2.3
4.35 2.35 2.4
5.32 2.6 2.5
6.33 2.85 2.6
7.38 3 2.7
8.48 3.3 2.8
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SGC-XS / SGC-S min Ø3,5

Montaje estándar para profundidades de 
contorno planas y medias

Montaje especial para grandes profundidades  
de contorno

Elastómeros termoplásticos
(TPE)
• Baja dureza Shore =
  distancia L más corta
• Utilizar pasador de
 centraje 
• Dureza Shore máx.:  

100 Shore A
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TPE
< 100 Shore

SGC-XS / SGC-S min Ø3,5

Diagrama para medida de distancia L

Tipo de material

TPE, TPU etc. PE, PP, PET etc.
PC/ABS, PA, POM, 

HI-PC etc.
PA+GF, PC, SAN, PMMA etc.

SGC-XS 12-16 13-20 16-23 22-29

SGC--S 16-21 18-25 21-28 27-34

SGC--1 21-26 26-34 31-39 36-45

SGC--2 28-33 31-39 36-44 41-50

SGC--3 33-38 38-48 43-53 48-58
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EJEMPLOS DE MONTAJE

Inyección lateral – montaje estándar

Inyección lateral – adaptada a la pieza


