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! B ARRASTRE DE PLACAS - SERIE PLCM - DISPOSITIVO DE LEVAS EXTERNO

Los sistemas externos de Enclavamiento de leva permite la apertura en secuen-
cia de placas a través de un disefio versatil con una mecanizacién minima para

diferentes aplicaciones.

e Secuencia de 3 Placas

¢ Doble expulsion

e Secuencia de placa expulsora
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P> Punto de insercién CAD

Guia de disefo e instalacion

® Determinar las longitudes de las barras de leva utilizando la clavija
de graduacion como se muestra en el grafico anterior, calculando la
secuencia con la cota “T”. En los gréaficos (1,2 y 3) se muestra en de-

talle la secuencia de liberacién.

® Mecanizar la longitud necesaria de la barra corredera con el molde
en posicion cerrada y la cufia acoplada.

® Modificar tanto la barra leva como la barra de gatillo por el lado de
contacto con el molde para garantizar el espacio necesario desde la
placa de extraccion de colada.

® | a sujecion de las barras debe estar compensada con la instalacion
de tornillos y pasadores mostrados en el gréafico anterior.

US Patent No. 7,963,758 - Others pending.
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FIG 1. El espacio mostrado entre la barra corredera y la cuiia represen-
ta la carrera requerida previo contacto.

FIG 2. Desplazamiento de la barra corredera en la direccién de molde
abierto. La barra conecta a los 5,16 mm de recorrido con la cufia y
esta se retrae 2,54 mm. Es el principio de la liberacién del gatillo y las
placas empiezan la separacion.

FIG 3. La barra corredera ha desplazado la cufia y recorrido 6,60 mm
en sentido de apertura del molde. La cufa se ha retraido 1,14 mmy
liberado por completo el gatillo. 83-C
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Kits de servicio
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PLCM20-S - kit placa expulsora

PLCM20 - kit arrastre estandar

Cad. Descripcion Unid/Kit Material Tratamiento Recubrimiento

O

1 Barra Corredera 2 4340 ; 35-40 Hrc Nitrurado Pavonado
2 Placa Guia 1 H13 ; 52-54 Hrc Nitrurado Pavonado
PLCM20 3 Cufa - Gatillo 1 A-2; 58-60 Hrc Nitrurado NiTi
4 Guia 1 H13 ; 52-54 Hrc Nitrurado Pavonado
5 Barra Gatillo 1 4340 ; 35-40 Hrc Nitrurado Pavonado
6 Cierre 1 4340 ; 34-38 Hrc Nitrurado
PLCM20-S 7 Espaciador 1 303 Inox. ; 35-40 Hrc
8 Driver 1 4340 ; 35-40 Hrc Pavonado

e EL Kit PLCM20-S esta compuesto del Kit PLCM20 + los elementos 6, 7 y 8. El cliente debera sustituir la barra gatillo (5), por
el conjunto de piezas suministradas en el Kit PLCM20-S.

¢ (A) — Mostrado solo como referencia grafica al conjunto completo. Elementos no incluidos en este Kit.

Ejemplos - Secuencia de 3 Placas
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1er Desplazamiento — Rotura de colada

Molde cerrado
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3er Desplazamiento — Expulsién pieza
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2° Desplazamiento — Expulsion de colada
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