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Los sistemas externos de Enclavamiento de leva permite la apertura en secuen-
cia de placas a través de un diseño versátil con una mecanización mínima para 
diferentes aplicaciones.
• Secuencia de 3 Placas
• Doble expulsión
• Secuencia de placa expulsora

ARRASTRE DE PLACAS – SERIE PLCM – DISPOSITIVO DE LEVAS EXTERNO

Ejemplo de secuencia en 3 placas
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Guía de diseño e instalación

• Determinar las longitudes de las barras de leva utilizando la clavija 
de graduación como se muestra en el gráfico anterior, calculando la 
secuencia con la cota “T”. En los gráficos (1,2 y 3) se muestra en de-

talle la secuencia de liberación.

• Mecanizar la longitud necesaria de la barra corredera con el molde 

en posición cerrada y la cuña acoplada.

• Modificar tanto la barra leva como la barra de gatillo por el lado de 
contacto con el molde para garantizar el espacio necesario desde la 
placa de extracción de colada.

• La sujeción de las barras debe estar compensada con la instalación 
de tornillos y pasadores mostrados en el gráfico anterior.

FIG 1. El espacio mostrado entre la barra corredera y la cuña represen-
ta la carrera requerida previo contacto.

FIG 2. Desplazamiento de la barra corredera en la dirección de molde 
abierto. La barra conecta a los 5,16 mm de recorrido con la cuña y 
esta se retrae 2,54 mm. Es el principio de la liberación del gatillo y las 
placas empiezan la separación.

FIG 3. La barra corredera ha desplazado la cuña y recorrido 6,60 mm 
en sentido de apertura del molde. La cuña se ha retraído 1,14 mm y 
liberado por completo el gatillo.

M  Acero al carbono   H   50-55 Hrc
 

Ref.
  A  B  C  D  E  F  G H J K L M  R  THD

 

 PLCM20  80.02 64   12  24  27  35 49 31.55 20 7 20  14  7 M6x10 

     Punto de inserción CAD                       Medidas en mm.

 

+0.03   ±0.1 ±0.1 +0.03 +0.03  ±0.1 REF  REF +0.00
-0.00 -0.00 -0.00 -0.03
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Mecanizar
barras hasta la
misma altura
de placa.
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 Kit  Cód.  Descripción Unid/Kit  Material Tratamiento Recubrimiento  

 

PLCM20

 1   Barra Corredera  2  4340 ; 35-40 Hrc  Nitrurado   Pavonado

  2   Placa Guía  1  H13 ; 52-54 Hrc Nitrurado   Pavonado

  3  Cuña – Gatillo  1  A-2; 58-60 Hrc  Nitrurado   NiTi

  4   Guía  1  H13 ; 52-54 Hrc  Nitrurado   Pavonado

  5   Barra Gatillo  1  4340 ; 35-40 Hrc  Nitrurado   Pavonado

 

PLCM20-S

 6   Cierre  1  4340 ; 34-38 Hrc  Nitrurado   

  7   Espaciador  1  303 Inox. ; 35-40 Hrc     

  8   Driver  1  4340 ; 35-40 Hrc    Pavonado

• EL Kit PLCM20-S está compuesto del Kit PLCM20 + los elementos 6, 7 y 8. El cliente deberá sustituir la barra gatillo (5), por 
el conjunto de piezas suministradas en el Kit PLCM20-S.

• (A) – Mostrado solo como referencia gráfica al conjunto completo. Elementos no incluidos en este Kit.
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Kits de servicio

Ejemplos – Secuencia de 3 Placas

PLCM20 – kit arrastre estándar
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PLCM20-S – kit placa expulsora
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