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SALIDA DE GASES - SERIE GASRUNNER 1

¢ Extraccion completa de gases.

e Mejora del aspecto estético de la pieza.
¢ Reduccién drastica de la presidon de inyeccion.

e De facil mantenimiento y extraccién.

Ref. EB

Ref. EB-Mini
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EB 20 28 13 11,5 13 8,5 5
EB-Mini 10 22 8,5 11 14 7,5 4
Todas las medidas en mm.
Beneficios

Los problemas de acumulacién de gases dentro de la cavidad del molde producen piezas de mala calidad. Vacios, burbujas, piezas cortas y
defectos en las superficies como manchas o marcas de quemaduras producen el rechazo de piezas y reducen sensiblemente la productividad
del molde. GasRunner es una solucién innovadora capaz de eliminar los efectos mas comunes de una escasa ventilacion y reducir el manteni-
miento de los canales y sistemas de ventilacion (Salida de gases).

GasRunner se basa en un simple concepto mecanico que permite el escape del gas desde una ventana de ventilacién de unos

pocos milimetros cuadrados de area que automaticamente cierra con la presion de inyeccion. Como consecuencia la presion dentro de la cavi-
dad disminuye significantemente permitiendo la modificacion de los parametros de inyeccién y optimizando el patrén de llenado.

GasRunner puede aplicarse tanto en el Ultimo punto de inyeccién como en el extremo del ramal de inyeccién seguin requieran

los parametros de pieza o acabado estético. La aplicacion en el ramal de inyeccién permite igualmente la disminuciéon de la presion de inyec-
cion: De acuerdo al principio de Bernoulli, un incremento de la velocidad de un fluido supone una disminucién simultanea de la presion. Con la
aplicacién del GasRunner el incremento de la velocidad del gas que fluye por los ramales provoca una caida de presion, el diferencial de presion

entre la cavidad y el ramal absorbe el gas de la cavidad hacia el ramal y lo expulsa del molde a través del GasRunner.
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Sistema de funcionamiento

Durante el proceso de inyeccion el muelle mantiene la corredera en posicion abierta permitiendo
al gas la salida a través de los canales de ventilacién. Cuando el flujo frontal alcanza la corredera
del GasRunner esta se retira bajo la presion de inyeccion hasta cerrar los canales de ventilacién. @
El sistema de trabajo del GasRunner no esta basado en el concepto “Over Flow”, la pequefia marca
llamada “TAB” es también un certificado de que le gas ha sido completamente evacuado.
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Ejemplo de aplicacion en pieza
GasRunner

El sistema puede ser instalado al final del recorrido de inyeccién (Fig.1y 2)
con un canal submarino. Dependiendo del disefio este canal puede ser
cortado con el movimiento de expulsién automaticamente. El diametro del
agujero de ventilacion (Fig.3) debe ser lo mayor posible para facilitar la
evacuacion del gas.

Fig. 1

Ejemplo de aplicacion ramal

La aplicacion del GasRunner al final del ramal de alimentacion permite que los gases producidos en la fase de plastificacion fluyan a través del
sistema en vez de fluir hacia la cavidad. Ademas, evita la compresién en la cavidad del aire contenido en los ramales y bebederos de llenado vy,
de acuerdo al principio de Bernoulli, es posible la extraccion del aire de la cavidad.

Sistema Patentado. SAITO MOLD Mfg.co.ltd
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