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I B INSERTOS DE RECICLAJE

Modelos de grabados
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\\\ Procedimiento de Aplicaciéon
\ f ¢ Realizar el alojamiento segun disefio.
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e Introducir el inserto roscandolo con un destornillador y verificar la posicion del
grabado.

e Para cambiar la posicion del grabado, extraer el marcador, desmontar (C).
Reposicionar el inserto (B) volver a montar (C) y ensamblar en el molde.
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MODELO ELECTRODO DE RECICLAJE (ER) FECHADOR PARA FUNDICION INYECTADA (DAP)
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