
E147

 IR-5 5 M3 

10

  3

 IR-6 6    4

 IR-8 8 
M4

   5

 IR-10 10 M5 12 4 6

 IR-12 12    8

 IR-16 16 M6 
14

  10

 IR-20 20  16  12

INSERTOS DE RECICLAJE

Procedimiento de Aplicación
• Realizar el alojamiento según diseño.
• Introducir el inserto roscándolo con un destornillador y verificar la posición del
 grabado.
• Para cambiar la posición del grabado, extraer el marcador, desmontar (C).
 Reposicionar el inserto (B) volver a montar (C) y ensamblar en el molde.

M AISI 420 H 50÷55 Hrc

 Ref. A B L L1 S

Modelos de grabados

M AISI 420 H 50÷55 Hrc

 Ref. A B L L1 L2 S

 IRA-10 10  12   6

 IRA-12 12 
M6

 
14

  
7

 8

 IRA-16 16   
4

  10

 IRA-20 20  16   12

MODELO FIJACIÓN ANTERIOR (IRA)

MODELO ELECTRODO DE RECICLAJE (ER) FECHADOR PARA FUNDICIÓN INYECTADA (DAP)

00

01

PET

01

02

PE-HD

02

03

PVC

03

04

PE-LD

04

05

PP

05

06

PS

06 S

A

B

C

DAP-A
DAP-N

 Ref. A S

 ER-6 6 4

 ER-8 8 5

 ER-10 10 6

 ER-12 12 8

 ER-16 16 10

 ER-20 20 12

 Referencia A B L L1

 DAP-6A DAP-6N 6 
M4

 
10

 
4

 DAP-8A DAP-8N 8   

 DAP-10A DAP-10N 10 M5 12 
5

 DAP-12A DAP-12N 12  
14

 

 DAP-16A DAP-16N 16 M6  
6

 DAP-20A DAP-20N 20  16 

AISI 420    46÷48 Hrc

MODELO ESTÁNDAR (IR)


